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机械装调实训装置的优点：1、标准化生产选型制作：试验台所有的材料和各类元件全部为国
家标准件，所有的管道走向规范、合理，色彩符合国家的相关标准，并有清晰的文字标识及流向
标识，阀门在不同的工作情况下都标有“常开”或“常闭”，各类仪表刻度符合国家法定计量单
位。2、节能：动力源采用超高压小排量泵和中低压大排量泵的有效组合，同时开启时可满足快的
生产节拍，需高压时低压泵卸荷，由高压泵提供试验所需的高压力，这时能源损耗、发热效率会
很大程度降低，设备的大噪声在1米外不超过75dba。机械装调实训装置的控制、调节比较简单。
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机械装调实训装置安全操作规程：1、合上设备电源控制柜总闸；2、手动操作台“电源开
关”钥匙按钮，照明灯亮。3、检查被试油缸工作口与系统之间管线是否可靠连接；4、参考被试
油缸行程、缸径等因素，选择与之相适应的泵源系统，开启油泵，与之对应指示灯亮，让油泵在
空负荷下运转15分钟；5、确保“起动压力”测试项目中“起动压力调节”手柄完全松开，根据油
缸测试前的初始状态，启动“后腔起动”或“前腔起动”按钮，按面板图标，手动调节“起动压
力调节”手柄，使被试油缸能在无负载工况下起动，并全程往复运动数次，排尽油缸内空气；工
业电机技术实验台自动化实训装置工作性能方面，速度、扭矩、功率均可无级调节。

机械装调实训装置安全操作规程：1、被试油缸试运转后，在无负载工况下，调节“起动压力
调节”手柄，使油缸无杆腔压力逐渐升高，至油缸起动时，记录下低起动压力；2、关闭“起动压
力”测试各动作按钮；3、确保“试验压力”测试项目中“试验压力调节”手柄完全松开，手
动“试验开关”至工作位置，“试验指示”灯亮，分别按“后腔启动”和“前腔启动”按钮，将
被试油缸活塞分别停在油缸两端，缓慢调节“试验压力调节”手柄，向试验腔输入规定的试验压
力，保压20min以上。

机械装调实训装置的保养技巧：一、控制系统保养：1、定期检查控制器后面板的连接线是否
接触良好，如有松动，应及时紧固;2、试验后若有一段较长的时间不用机器时，关闭控制器和电
脑;3、控制器上的接口为一一对应，插错接口可能对设备造成损坏;4、插拔控制器上的接口必须
关闭控制器电源。二、油源的保养：1、定期检查主机和油源处是否有漏油的地方，如发现有漏油，
应及时更换密封圈或组合垫;2、根据机器的使用情况及油的使用期限，定期更换吸油过滤器和滤
芯，更换液压油。3、长时间不做试验时，注意关断主机电源。如果机器在待机状态，转换开关应
打到加载档，因为如果转换开关。自动化实训装置具有测试压力稳定，压力测试精度高等特点。

由于机械装调实训装置在应用的时候，所需要发挥的功能非常关键，会直接关系到整个设备
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效果，从而影响到设备的功能表现，所以要求大家在购买该产品的时候注意优化选择，尽量保证
选择的机械装调实训装置如此：材质优良：不论是从机械装调实训装置在应用中能否够发挥出很
好的性能来看，还是从其使用寿命方面来看，都是与其材质直接相关的，需要大家保证选择的机
械装调实训装置有优良的材质，在这些方面取得的表现才会很好。尺寸很准：应用需要机械装调
实训装置起到可靠的作用，而其效果的呈现，与其质量与尺寸情况都是相关的。从这个方面考虑，
会要求大家保证选择的机械装调实训装置在尺寸方面尽量很准。性能很好：应用对机械装调实训
装置的性能、寿命等方面都有较高的要求，需要大家保证选择的机械装调实训装置有很好的性能，
不易在使用中轻易受到不良的影响，能够长期保持稳定的结构状态，才能够实现可靠的应用。为
了充分满足使用需求，大家一定要尽量保证选择的机械装调实训装置如此。自动化实训装置采用
多泵供压，输出流量更大，试验范围更广。工业电机技术实验台

机械装调实训装置的安全系数高，寿命长、便于维护。工业电机技术实验台

机械装调实训装置常见故障维修：空穴现象如果液压系统中渗入空气，液体中的气泡随着液
流运动到压力较高的区域时，气泡在较高压力作用下将迅速破裂，从而引起局部液压冲击，造成
噪声和振动。另外，由于气泡破坏了液流的连续性，降低了油管的通油能力，造成流量和压力的
波动，使液压元件承受冲击载荷，影响其使用寿命。措施：要正确设计液压泵的结构参数和泵的
吸油管路，尽量避免油道狭窄和急弯，防止产生低压区；合理选用机件材料，增加机械强度、提
高表面质量、提高抗腐蚀能力。工业电机技术实验台


